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(54) Utie: METHOD AND DEVICE FOR APPLYING A REINFORCEMENT TO A PLASTIC PIPE BY WAY OF A WRAP 
WELDING PROCESS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM AUFBRINGEN EINER VERSTARKUNG AUF EIN KUNST- 
STOFFROHR DURCH EIN WICKELSCHWEISSVERFAHREN 




If) 

m 

>o 

iri 

^? (57) Abstract: The invention relates to a plastic pipe (1) comprising at least one connecting point (2) for connection to another 
plastic pipe (3) or to another connecting piece, wherein the connecting point (2) has a sealing area. A reinforcement (5) is applied 
to the connecting point (2) in the sealing area and substantially or completely prevents the plastic of the connecting point (2) from 
creeping in the sealing area. The invention also relates to a method and devices for producing a corresponding plastic pipe. 
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Verdffentlicfat: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 



Zur ErklUnmg der Zweibuchstaben-Coties und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations ") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT 'Gazette verwiesen. 



(57) Zusanunenfassung: Die vorliegende ErGndung betrifft ein KunststoSrohr (I) mit mindestens einer Anschlussstelle (2) zur 
Veibindung mit einem anderen Kunststof&ohr (3) oder einem anderen Verbindungsstuck, wobei die Anschlussstellle (2) einen Dich- 
tungsbereich aufweist. Auf der Anschlusstelle (2) im Dichtungsbereich eine Verstarkung (5) aufgebracht ist, die ein Kriechen des 
Kunststoffes der Anschlussstelle (2) im Dichtungsbereich weitestgehend oder voUstandig verhindert. Die Erfindung betrifft ausser- 
dem ein Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung eines deraitigen Kunststof&ohres. 



